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Wickelmaschine zum Aufwickeln von kontinuierlich produzierten Warenbahnen 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Wickelmaschine 
zum Aufwickeln von kontinuierlich produzierten Waren- 
bahnen, insbesondere Kunststoffolien, auf Hiilsen. Konti- 
nuierlich produzierte Warenbahnen sind solche, die nach 
einem Anfang und zwischen einem durch EinsteDung der 
Herstellung bedingten Ende kontinuierlich erzeugt, z.B. 
extrudiert werden. Derartige Wickelmaschinen sind in 
verschiedenen Ausfuhrungsformen bekannt und bestehen 
in ihrern grundsatzlichen Atifbau aus der Hulsenaufnah- 
me mit Antriebseinrichtung, LeeihUlsen-magazin und 
Warenbahntrennvorrichtung. Bei den bekannten Wickel- 
maschinen dieser Art sind die Hulsenaufnahmen niit 
durchgehenden Stahlkernen ausgerustet, auf welche die 
aus Pappe, Kunststoff oder Metall bestehenden Hiilsen 
aufgeschoben werden. Das ist nachteUig, weil ein beacht- 
licher manueller Aufwand fur das Herausnehmen der 
Stahlkerne nach Rollenwechsel erforderlich ist und das 
Auffadeln der Hiilsen auf die genannten Stahlkerne im 
Zuge des Rollenwechsels nicht leicht automatisch durch- 
gefQhrt werden kann. Vollkommen automatischer Rol- 
lenwechsel ist bei den bekannten Wickelmaschinen der 
beschriebenen Art also nicht mogjich. In Anbetracht der 
Tatsache, dass die Maschinen zur Herstellung der aufzu- 
wickelnden Warenbahnen fur immer grossere Wickelge- 
schwindigkeiten ausgelegt werden, kommt einem voll- 
kommen automatischen Rollenwechsel erhohte Bedeu- 
zu. 


er Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Wickelmaschine zum Aufwickeln von kontinuierlich pro- 
duzierten Warenbahnen zu scbaffen, welche ohne 
"Schwierigkeiten einen vollkommen automatischen Rol- 
lenwechsel zulasst 

Die Erfindung betrifft eine Wickelmaschine zum 
Aufwickeln von kontinuierlich produzierten Warenbah- 
nen, insbesondere Kunststoffolien, auf Hiilsen, bestehend 
aus Hulsenaufnahme mit Antriebseinrichtung, Leerhul- 
senraagazin und Warenbahntrennvorrichtung. Die erfin- 
dungsgemasse Wickelmaschine ist gekennzeichnet durch 
eine Hulsenaufnahme mit zugeordneten, schwenkbaren 
Wiekelarmen mit Klemmeinrichtungen, von denen zu- 
mindest eine angetrieben ist, ein LeerhQlsenmagazin mit 


schwenkbaren Ladearmen fiir die ^Zufuhrung der Leer- 
hiilsen in die Wickelauf nahme und durch eine ebenfalls 
in den Befeich der Hulsenaufnahme -einschwenkbare 
Warenbahntrennvorrichtung, wobei die zu einer Waren- 

a bahnrolle vorgegebener Warenmeuge aufgewickelte Wa- 
renbahn mit Hilfe der Wickelarme — unter Foilfuhrung 
der Wickelarbeit — aus der Hulsenaufnahme zu einer 
Abnahmestelle zu ftihren und gleichzeitig eine Leerhulse 
unter Einschluss der lauf enden Warenbahn mit Hilfe der 

io Ladearme in die HUlsenaufnahme einfuhrbar ist und 
wobei die Warenbahntrennvorrichtung die Warenbahn 
abtrennt, deren Anfang von der Leerhulse aufgenommen 
wird, wahrend die Wickelarme die bereits in der Hulsen- 
aufnahme rotierende Hiilse nach Abgabe der Waren- 

15 bahnrolle wieder -erfassen. Dabei kann, was jedoch nicht 
zwingend erforderlich ist, die Warenbahnrolle, die sich 
auf der Hiilse bildet, audi wahrend dieser Wickelarbeit, 
bis zur Abgabe der Warenbahnrolle, stets noch-gegen die 
Hulsenaufnahme abgestiitzt sein. "Sie kann jedoch auch 

20 von dieser freigesetzt werden, wenn von den Klemmein- 
richtungen der Wickelarme zumindest eine angetrieben 
ist 

Im einzelnen lasst sich die Erfindung auf verschiede- 
ne Weise verwirklichen. Das -gilt insbesondere auch -fur 

as -die Gestaltung der HOlsenaufnahme, die beispielswexse 
mit Forderbanderri zwischen Umlenkrollen arbeiten 
kann. Eine bevorzugte AusfUhrungsform der Erfindung, 
der wegen Einfachheit und Funktionssicherheit besonde- 
re Bedeutung zukommt, ist dadurch ^ekennz^khnet, dass 

so die Hulsenaufnahme aus einer angetriebenen Tragwalze 
und einer Kontaktwalze besteht, und -dass die Leerhiilsen 
in die Kehle zwischen Tragwalze und Hilfskontaktwalze 
einfuhrbar sind. Zweckmassigerweise ist der HUlsenauf- 
nahme stets eine -ein- und ausschwenkbare, die Leerhulse 

35 mit der Warenbahn in der Hulsenaufnahme, insbesonde- 
re also in der Kehle zwischen Tragwalze und Kontakt- 
walze, festhaltende Sperrolle zugeordnet, wobei die An- 
ordnung so getroffen ist, dass die Sperrolle einschwenkt, 
wenn eine neue Leerhulse in die Wkkelaufnahme einge- 

40 fuhrt wird und erst ausschwenkt, wenn die Wickelarme 
diese Hiilse wieder erfasst haben. 


CD 

m 

> 
CD 

r- 
m 

o 
O 
■u 
■< 


BNSDOCID: <CH 47652QA5J_> 


476 620 


3 


4 


Bei der erfindungsgemassen Wickelmaschine ist die 
Gestaltung der Klemmeinrich tungen der Wickelanne 
grand satzlich beliebig. Am einfachsten ist es, die Klemm- 
einrichtung der Wickelanne aus Zentrierkonen aufzubau- : 
en, welche jeweils die zu erfassende Hiilse zwischen sich s 
aufnehmen, und von denen zumindest einer angetrieben 
und spreizbar ist, wahrend dariiber hinaus diese Zentrier- 
konen, gegebenenfalls mit dem zugeordneten Wickelarih. 
in die * Hulse einfahrbar und ausfahrbar sind. Der 
schwenkbare Ladearm, der nacheinander Leerhulsen io 
erfassen muss, besitzt zu diesem Zweck vorzugsweise 
ebenfalls Klemmkonen mit Ein- und Ausfahreinrich tun- 
gen. 

Die durch die Erfindung eireichten Vorteile sind 
darin zu sehen, dass bei der erfindungsgemassen Wickel- . is 
maschine ein volJkommen automatischer Arbeitsrhyth- 
mus sich ohne Schwierigkeiten einstellen lasst wobei der 
Wickelvorgang fongefuhrt wird, wahrend die Wickelar- 
me eine Warenbahnrolle mit vorgegebener Warenmenge 
im Rahmen einer Schwenkbewegung einer Abnahmestel- 20 
le zufiihren und gleichzeitig eine Leerhulse eingefiihrt 
wird, die mit einfachen Hilfseinrich tungen verschiedener 
Gestaltung ohne Schwierigkeiten nach Beta tigung der 
Warenbahntrennvorrichtung den Anfang der fortlaufen- 
den Warenbahn erfasst und neu aufwickelt, wahrend das 2s 
Ende weiter aufgewickelt wird. Das alles lasst sich mit 
den ublichen Mitteln der Steuerungstechnik ohne weite- 
res verwirklichen — und ist daher insoweit im Detail 
nicht behandelt 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- so 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
ausfuhrlicher erlautert; es zeigen in schematischer Dar- 
stellung: 

Fig. 1 die Seitenansicht einer erfindungsgemassen 
Wickelmaschine, 35 

Fig. 2 einen Schnitt in Richtung A-A durch den 
Gegenstand nach Fig. 1, die 

Fig. 3 bis 7 in weiterer Schematisierung die erfin- 
dungsgemasse Wickelmaschine in verschiedenen Funk- 
tionsstellungen. 40 

Die in den Figuren dargestellte Wickelmaschine ist 
zum Aufwickeln von kontinuierlich erzeugten, insbeson- 
dere extrudierten, Warenbahnen bestimmt sie dient z.B. 
zum Aufwickeln von Kunststoffolien. Die Warenbahnen 
werden auf Hiilsen aufgewickelt Die Wickelmaschine « 
besteht in ihrem grundsatzlichen Aufbau zunachst aus 
dem Maschinengestell 1, in dem eine Hulsenaufnahme 
2 fur die Hiilsen 3 angeordnet ist, die mit einer Antriebs- 
einrichtung ausgeriistet ist, fernerhin sind ein Leerhulsen- 
magazin 4 und eine Warenbahntrennvorrichtung 5 vorge- so 
sehen. Erfindungsgemass sind zunachst der angetriebenen 
Hulsenaufnahme 2 zwei schwenkbare Wickelanne 6 
zugeordnet, die Klemmeinrichtungen 7 aufweisen, welche 
eine zwischen den Wickelarmen 6 angeordnete Hiilse 3 
aufnehmen konnen und von denen zum Rotationsantrieb 55 
dieser Hiilsen 3 zumindest eine Klemmeinrichtung 7 
ihrerseits angetrieben ist. Dem Leerhiilsenmagazin 4 sind 
schwenkbare Ladearme 8 fur die Zuf uhrung der Leerhul- 
sen 3 in die Hulsenaufnahme zugeordnet, wahrend 
ausserdem die Warenbahntrennvorrichtung 5 in den eo 
Bereich der Hulsenaufnahme 2 einschwenkbar ist Die 
beschriebenen Elemente sind dabei einander so zugeord- 
net, dass die zu einer Warenbahnrolle 9 vorgegebener 
Warenmenge autgewickelte Warenbahn 10 mit Hilfe der 
Wickelanne 6 — unter Fortfuhrung <ier Wickelarbeit — es 
aus der Hulsenaufnahme 2 zu einer Abnahmestelle 11 
gefuhrt werden konnen und gleichzeitig eine Leerhulse 3 


unter Einschluss der laufenden Warenbahn 10 mit Hilfe 
der Ladearme 8 in die Hulsenaufnahme 2 einfuhrbar ist 
Die Hulsenaufnahme besteht im Ausfuhrungsbeispiel 
und nach bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung 
aus einer angetriebenen Tragwalze 12 und einer Hilfs- 
kontaktwalze 13, wobei die Leerhulsen 3 in die Kehle 
zwischen Tragwalze 12 und Kontaktwalze 13 ein- 
fuhrbar sind. Um die Hiilsen 3 als Leerhulse und in 
der Hulsenaufnahme 2 festzuhalten, ist die Anordnung so 
getroffen, dass der Hulsenaufnahme 2 eine ein- und 
ausschwenkbare, die Hulse 3 mit der Warenbahn 10 in 
der Kehle zwischen Tragwalze 12 und Kontaktwalze 13 
festhaltende Sperrolle 14 zugeordnet und die Sperrrolle 
14 einschwenkt, wenn eine neue Hulse 3 in die Hulsen- 
aufnahme 2 eingefiihrt wird und erst ausschwenkt wenn 
die Wickelarme 6 dieser Hulse 3 mit der inzwischen 
aufgewickelten Warenbahnrolle 9 wieder erfasst haben. 
Nach dem Erfassen der Hiilse 3 mit der inzwischen 
aufgewickelten Warenbahnrolle 9 durch die Wickelarme 
6 bleibt die Warenbahnrolle 9 mit der Tragwalze 12 in 
Kontakt Sie kann auch von dieser abgesetzt werden. Von 
der Hilfskontaktwalze 13 hebt sich die Warenbahnrolle 
mit zunehmender Dicke ab. 

Insbesondere aus der Fig. 2 ergibt sic±u dass dk 
Klemmeinrichtungen 7 der Wickelanne 6 zweckmassiger- 
weise mit Zentrierkonen ausgeriistet sind, von denen 
zumindest einer angetrieben ist um den Antrieb einer 
aufgenommenen Hulse 3 zum Aufwickeln der Waren- 
bahn 10 ubernehmen zu konnen. Die Zentrierkonen sind 
zweckmassigerweise spreizbar. Im ubrigen . sind beide 
Zentrierkonen 7 allein oder mit den Wickelarmen 6 ein- 
und ausfahrbar, um in eine Hiilse 3 axial eingefahren 
werden zu konnen und die Hiilse auch wieder ablegen zu 
konnen. Das deuten eingezeichnete Pfeile an. Die Waren- 
bahntrennvorrichtung 5 trennt die Warenbahn 10 ab, 
deren Anfang von der Leerhulse 3 aufgenommen wird, 
wahrend die Wickelarme 6 die bereits in der Hulsenauf- 
nahme 2 rotierende Hulse 3 nadi Abgabe der zuvor 
erfassten, fertigen Warenbahnrolle 9 wieder erfassen. 

Im einzelnen ist die Funktionsweise der erfindungsge- 
massen Wickelmaschine anhand der Fig. 3-7 erlautert 
worden. Nach Fig. 3 mogen sich die Wickelarme 6, die 
fur die zentrale Aufhahme einer Hulse 3 in der beschrie- 
benen Weise mit Zentrierkonen oder ahnlichen Klemm- 
einrichtungen 7 ausgeriistet sind, in Wickelstellung befin- 
den. Eine soiche Hiilse 3 sei von der Hulsenaufnahme 2 
aufgenommen und rotiert nun zwischen der Kontaktwal- 
ze 13 und einer Tragwalze 12, die angetrieben wird. tjber 
die^ Wickelanne 6 und deren angetriebene Klemmeinrich- 
tung 7 erhalt die Hulse 3 jedoch zusatzlichen Antrieb. 
Zweckmassig arbeiten diese versdiiedenen, auf die Hiilse 
3 wirkenden Antriebe synchron. Zum Anfahren wird 
nunmehr eine Warenbahn 10 iiber besondere Umlenk- 
walzen 15 gezogen, zwischen Kontaktwalze 13 und Hiilse 
3 eingefuhrt, um dann von Hand angelegt zu werden. Zu 
diesem Zeitpunkt sei auf einem nicht gezeichneten Zahl- 
werk die gewunschte Meterzahl der aufzuwickelnden 
Warenbahn vorgewahlt Kontaktgabe des Meterzahlers 
lost dann den Rollenwechsel aus, der im folgenden 
beschrieben wird. 

Die Wickelanne 6 scfawenken mit der vollen Waren- 
bahnrolle 9, wahrend weitergewickelt wird, in die in 
Fig. 4 dargestellte Abgabestellung. Dann bringt wie 
Fig. 5 erlautert der Ladearm 8 aus dem Leerhiilsenmaga- 
zin 4 eine Leerhulse 3, indem er sie zentral und drehbar 
aufnimmt. Er fiihrt sie in die Hulsenaufnahme 2, dJi. in 
die Kehle zwischen Kontaktwalze 13 und Tragwalze 12. 
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Oabei wild die Leerhulse 3 gegen die Warenbahn 10 
^edriickt, und dadurch sowie durch den Kontakt mit der 
Tragwalze 12 in Drehung versetzt Fig. 6 zeigt, dass sich 
gleichzeitig eine Sperrolle 14 gehoben hat und diese 
Sperrolle 14 die Leerhulse 3 init der. Warenbahn 10 in der s 
- Kehle zwischen Tragwalze 12 und Kontaktwalze 13 
festhalt Gleichzeitig legt die inzwischen eingeschwenkte 
Warenbahntrennvorrichtung 5 mit ihren Traversen 16 die 
Warenbahn 10 weiter um die Leerhulse 3 und bringt sie 
in Trennposition. Beim Schnitt wird das abfallende, io 
ankommende Bahnende von einem Luftstrom aus DQsen 
17 zwischen Kontaktwalze 13 und Hulse 3 gelenkt Das 
Bahnende wird dadurch mitgenommen und angewickelt 
Das freie Ende wird noch auf die Warenbahnrolle 9 
aufgewickelt, die sich noch zwischen den Wickelarmen 6 w 
befindet und folglich Wickelarbeit leistet Die Ladearme 
8 geben die Hiilse 3 in der Hulsenaufnahme nunmehr 
frei, um sich zum Leerhulsenmagazin 4 zu ru ckzu be wegen 
und dort die nachste Leerhulse 3 aufzunehmen. 
. -Gleichzeitig fahrt die Warenbahntrennvorrichtung 5 *> 
in Dire Ausgangsstellung zuriick. Die Hiilse 3 wickelt nun 
zwischen Sperrolle 14. Tragwalze 12 und Kontaktwalze 
13. Die gummierte Sperrolle 14 verhindert auch ein 
seitliches Wandern der Rolle bzw. der Hiilse und federt 
-einstellbar mit dem zunehmenden Warenbahnrollen- » 
durchmesser. Inzwischen haben die Wickelarme 6 die 
Warenbahnrolle 9 abgegeben, sie m6ge fiber einen Trans- 
portwagen 18 ausgeklinkt wbrden sein. Die Wickelarme 6 
gehen danach zuriick in die Wickelstellung; um die dort 
befindliche Hiilse 3 mit dem bereits aufgewickelten Teil *> 
der Warenbahn 10 aufzunehmen. Es wird also die 
angefangene Warenbahnrolle von den Wickelarmen zen- 
tral aufgenommen und weiterge wickelt. Das erlauteit die 
Fig. 7. Die Steuerung erfolgt mit den ublichen Hilfsmit- 
teln der Steuerungstechnik nach Programm und/oder » 
fiber Endschalter, wobei fur die Bewegung der einzelnen 
Elemente der erflndungsgemassen Maschine hydraulische 
oder pneumatische Zylinderkolbenanordnungen 19 vor- 
gesehen sind. 

40 

PATENTANSPRUCH 

Wickelmaschine zum Aufwickeln von kontinuierlich 
erzeugten Warenbahnen, insbesondere Kunststoffolien, 
auf Hiilsen, bestehend aus Hulsenaufnahme mit Antriebs- « 
einrichtung, Leerhulsenmagazin u. Warenbahntrennvor- 
richtung, gekennzeichnet durch eine Hulsenaufnahme (2) 
mit zugeordneten schwenkbaren Wickelarmen (6) mit 
Klemmeinrichtungen (7), von denen zumindest eine ange- 
trieben ist, ein Leerhulsenmagazin (4) mit schwenkbaren 50 
Ladearmen (8) fur die Zufuhrung der Leerhulse (3) in die 
Hiilsenaufnahme (2) und durch eine ebenfalls in den 
Bereich der Hulsenaufnahme (2) einschwenkbare Waren- 
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bahn trennvorrichtung 43). wobei die zu einer Waren- 
bahnrolle \9) vorgegebener Warenmenge aufgewickelte 
Warenbahn (10) mit Hilfe <ier Wickelarme (6) — und 
unter Forffuhrung der Wickelarbeit — aus der Hulsen- 
aufnahme {2) zu einer Abnahmestelle zu ?uhren und 
gleichzeitig eine Leerhulse (3) unter Einschluss der 
laufenden Warenbahn (10) mit Hilfe der Ladearme (6) in 
die Hulsenaufnahme (2) -einfuhrbar ist, und wobei -die 
Warenbahntrennvorrichtung (5) die Warenbahn (10) ab- 
trennt, deren Anfang von der Leerhulse (3) aufgenom- 
men wind, wahrend die Wickelarme (6) die bereits in der 
Hiilsenaufnahme (2) rotierende Hiilse nach Abgabe der 
Warenbahnrolle (9) wieder-erfassen. 

UNTERANSPRUCHE 

1. Wickelmaschine nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Hulsenaufnahme (2) aus einer 
angetriebenen Tragwalze (12) und einer Hilfskontaktwal- 
ze (13) besteht. und die Leerhulsen (3) mit Hilfe der 
Ladearme (8) in die Kehle zwischen Tragwalze (12) und 
kontaktwalze (13) einffihrbar sind. 

2. Wickelmaschine nach Patentanspruch und Unter- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Hiilsenauf- 
nahme (2) eine ein- und ausschwenkbare, die Leerhulse 
(3) mit der Warenbahn in der Kehle zwischen Tragwalze 
(12) und Kontaktwalze (13) festhaltende Sperrolle (14) 
zugeordnet ist, und die Sperrolle (14) einschwenkt, wenn 
eine neue Leerhulse (3) in die Hiilsenaufnahme <2) 
eingefuhrt ist, sowie erst ausschwenkt, wenn die Wickel- 
arme (6) diese Hiilse (3) wieder erfasst haben. 

3. Wickelmaschine nach Patentanspruch und den Un- 
teranspriichen 1 u. 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Klemmeinrichtungen (7) der Wickelarme als Zentrierko- 
nen ausgerustet sind, von denen zumindest einer angetrie- 
ben und spreizbar sowie, allein oder mit den Wickelar- 
men (6) ein- und ausfahrbar 1st 

4. Wickelmaschine nach Patentanspruch u. den Un- 
teranspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
schwenkbaren Ladearme (8) ebenfalls Klemmkonen fur 
die Leerhulse (3) und Ein- und Ausfahreinrichtungen 
aufweisen. 

5. Wickelmaschine nach Patentanspruch u. den Un- 
terahsprfichen 1 bis 4, dadurch -gekennzeichnet, dass die 
Warenbahntrennvorrichtung (5) aus einer ein- und aus- 
schwenkbaren Traverse (16) mit daran quer zur Waren- 
bahn Jaufendem mechanischem oder pneumatischem 
Trennmesser besteht, wobei die Traverse (10) gleichzeitig 
eine Umlenkeinrichtung fur die Warenbahn (10) dar- 
stellt. 

Reifenhauser KG Maschinenfabrik 
Vertreter: Hartmut Keller, Bern 
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